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商品紧固件的中等精度

普通螺纹极限尺寸

本标准等效采用国际标准 米制普通螺纹 公差 普通螺栓和螺母的

极限尺寸 中等精度

主题内容与适用范围

本标准规定公称直径 至 商品紧固件的中等精度 中等旋合长度粗牙及细牙普通螺纹极限

尺寸

本标准适用于查取商品紧固件的中等精度 中等旋合长度普通螺纹极限尺寸

引用标准

普通螺纹 基本尺寸

普通螺纹 公差与配合

螺纹公差带

商品紧固件的中等精度 中等旋合长度螺纹公差带为

内螺纹

外螺纹

涂镀螺纹

对需要涂镀薄保护层的螺纹 如无特殊说明 本标准的极限尺寸用于镀前 镀后螺纹实际轮廓上

的任何点均不应超越公差带按 位置所确定的最大实体牙型 本标准规定的极限尺寸对镀前采用其

他公差带的螺纹不适用

极限尺寸

内 外螺纹的极限尺寸见表 至表

国家标准局 批准 实施



表 中等精度 的粗牙内螺纹极限尺寸

螺纹规格
旋 合 长 度 大径 中 径 小 径

最小 最大 最小 最大 最小

对小于或等于 的螺纹 其公差带为



表 中等精度 的粗牙外螺纹极限尺寸

螺纹规格
旋合长度 大 径 中 径

最大 最小 最大 最小

牙底最小

圆弧半径

对于小于或等于 的螺纹 其公差带为



表 中等精度 的细牙内螺纹极限尺寸

螺纹规格
旋 合 长 度 大 径 中 径 小 径

最小 最大 最小 最大 最小

表 中等精度 的细牙外螺纹极限尺寸

螺纹规格
旋合长度 大 径 中 径

最大 最小 最大 最小

牙底最小

圆弧半径



续表

螺纹规格
旋合长度 大 径 中 径

最大 最小 最大 最小

牙底最小

圆弧半径



附 录

紧固件普通螺纹 公称直径 至 的极限尺寸

参考件

本附录规定公称直径 至 紧固件的中等精度 中等旋合长度粗牙及细牙螺纹极限尺寸

内 外螺纹的极限尺寸见表 至表

表 中等精度 的粗牙内螺纹极限尺寸

螺纹规格
旋 合 长 度 大 径 中 径 小 径

最小 最大 最小 最大 最小

表 中等精度 的粗牙外螺纹极限尺寸

螺纹规格
旋 合 长 度 大 径 中 径

最大 最小 最大 最小

牙底最小

圆弧半径



表 中等精度 的细牙内螺纹极限尺寸

螺纹规格
旋 合 长 度 大 径 中 径 小 径

最小 最大 最小 最大 最小

表 中等精度 的细牙外螺纹极限尺寸

螺纹规格
旋 合 长 度 大 径 中 径

最大 最小 最大 最小

牙底最小

圆弧半径

附加说明
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